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CAPSULE SERVICE POUR RECIPIENT DISTRIBUTEUR. 

L'invention concerne une capsule service (1) pour r6- 
^pient distributeur (2), du type comportant une frette (3) 
pourvue de moyens de fixation sur le col (21) d'un recipient 
(2) renfermant un produit a distribuer et d6finissant un orifi- 
ce de distribution (33) pour le produit et un couvercle (4), la 
frette (3) et le couvercle (4) etant obtenus par moulage de 
matures plastiques. 

L'invention consiste en ce que le couvercle (4) comporte 
une languette (43) pourvue de moyens cfencliquetage coo- 
p6rant avec des moyens d'encliquetage compl6mentaires 
de la frette (3), ledit couvercle (4) £tant moule de manure 
que la languette (43) comporte un ressort bistable dont une 
premiere position stable correspond a la position d'ouvertu- 
re de la capsule service (1) etlaseconde a la position de fer- 
meture de ladite capsule service (1 ). 
Application aux recipients distributeurs. 
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15 Capsule service pour reci pient distributeur 

La presente invention concerne une capsule service pour 
recipient distributeur, du type comportant une frette 
pourvue de moyens de fixation sur le col d'un recipient 

20 renfermant un produit a distribuer, ladite frette 
definissant un orifice de distribution pour ledit produit, 
et par un couvercle articule sur la frette, ladite capsule 
service presentant une position d'ouverture dans laquelle 
le couvercle libere 1' orifice de distribution et une 

25 position de fermeture dans laquelle le couvercle obture 
ledit orifice. 

Generalement, ce type de capsule service est realise sous 
une forme monobloc, c'est-a-dire que le couvercle est 
30 fabrique d'une seule piece avec la frette. 

Ces capsules services, souvent utilisees dans le domaine 
des produits cosmetiques, font l'objet de conditionnements 
elabores du point de vue de la decoration. Ainsi, lesdites 
35 capsules services obtenues par moulage de matieres 
plastiques peuvent ensuite subir, au cours du cycle de 
fabrication, des etapes propres a leur conferer un aspect 
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particulier telles que, par exemple, une 6tape de 
metallisation. 

Cependant, avec les capsules services se presentant sous 
5 forme monobloc, il est difficile de traiter la partie 
frette et la partie couvercle selon deux procedes 
differents lorsqu^n souhaite obtenir, par exemple, une 
frette metallisee et un couvercle non metallise. La gamme 
des decorations possibles reste done limitee de par la 
10 forme monobloc de la capsule service. 

On peut alors prevoir une capsule service dans laquelle la 
frette et le couvercle sont obtenus par moulage de mati&res 
plastiques en tant que deux pieces distinctes. Cependant, 

15 de telles capsules services presentent egalement 
1 1 inconvenient ne pas permettre une distribution ais£e du 
produit h distribuer. En effet la plupart du temps, la 
capsule service pr6sente alors un couvercle monte sur la 
frette de telle sorte qu f il pr£sente une position, stable 

20 par rapport a la frette, qui est la position de fermeture. 
A moins de maintenir manuellement le couvercle eloigne de 
1" orifice de distribution, celui-ci aurait plutot tendance 
^ rester en position de fermeture et k gener la 
distribution du produit. 

25 

Afin de pallier ces inconv6nients, la prSsente invention 
propose une capsule service dans laquelle le couvercle et 
la frette sont deux pieces distinctes obtenues par moulage 
de matiere plastique, pouvant subir des etapes et des 

30 proced6s de traitement distincts de manidre a leur conf6rer 
un aspect esth6tique different et qui sont facilement 
assemblages de manifere a constituer I 1 une avec 1' autre une 
capsule service presentant une position d'ouverture stable 
ne genant pas la distribution du produit et une position de 

35 fermeture 6galement stable. 

A cet effet, 1' invention a pour objet une capsule service 
pour recipient distributeur du type comportant une frette 
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pourvue de moyens de fixation sur le col d'un recipient 
renfermant un produit & distribuer et d^finissant un 
orifice de distribution pour ledit produit et par un 
couvercle articul6 sur la frette, ladite capsule service 
5 pr£sentant une position d'ouverture dans laquelle le 
couvercle lib£re !• orifice de distribution et une position 
de fermeture dans laquelle le couvercle obture ledit 
orifice , la frette et le couvercle 6tant obtenus par 
moulage de mati&res plastiques, caract6risee en ce que le 

10 couvercle comporte une languette pourvue de moyens 
d'encliquetage coop6rant avec des moyens d*enc liquet age 
complementaires de la frette, ledit couvercle £tant moul6 
de manifcre que la languette comporte un ressort bistable 
dont une premiere position stable correspond & la position 

15 d^uverture de la capsule service et dont la seconde 
position stable correspond a la position de fermeture de 
ladite capsule service. 

Ainsi, de manifcre avantageuse, on obtient une capsule 
20 service dont les deux pieces distinctes peuvent Stre 
fabriqu6es s6par6ment, en particulier lors des 6tapes de 
decoration ce qui permet d'augmenter de manifcre simple la 
gamme de capsules produites tout en offrant 6galeraent des 
capsules service pr6sentant une position de fermeture et 
25 une position d'ouverture stables. 

De manifere avantageuse, la languette est obtenue lors du 
moulage du couvercle de manifere h comporter un ressort 
bistable, ladite languette 6tant raccordSe au couvercle k 
30 l'aide d'une patte de liaison courbe constituant le ressort 
bistable dSformable entre deux positions stables de manifere 
a maintenir pr6f6rentiellement le couvercle en position 
d'ouverture ou en position de fermeture lorsque ledit 
couvercle est mont6 sur la frette de la capsule service. 

35 

Avantageusement , depuis la position stable d'ouverture, on 
d6forme Slastiquement la patte de liaison courbe de la 
languette afin d'amener le couvercle en position de 
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fermeture, ladite patte de liaison au-dela d'une certaine 
deformation tendant alors vers sa seconde position stable 
correspondant a la position de rabattement du couvercle sur 
1« orifice de distribution de la frette. Pour amener le 

5 couvercle en position d'ouverture, on deforme la patte de 
liaison de la languette dans 1' autre sens et au-dela d'une 
certaine deformation, elle recouvre sa premiere position 
stable ce qui favorise l'ouverture de la capsule service. 
Ainsi, au cours de la distribution du produit, le ressort 

10 bistable de la languette maintient le couvercle hors de 
1» orifice de distribution du produit a distribuer. 

L« invention a egalement pour objet un proced§ de 
fabrication d'une capsule service caracterisg en ce qu'il 

15 comporte au moins les etapes de moulage d'une frette dans 
laquelle on menage des moyens d'encliquetage d'une 
languette, de moulage d'un couvercle de sorte que celui-ci 
presente une languette presentant des moyens d'encliquetage 
complementaires des moyens d'encliquetage de ladite frette, 

20 ladite languette etant moulee de maniere a comporter un 
ressort bistable, et d' assemblage par encliquetage du 
couvercle sur la frette. 

On decrira maintenant 1' invention plus en detail a l'aide 
25 d'un exemple de realisation d'une capsule service en 
reference au dessin en annexe dans lequel : 

les figures la et lb represented une vue en coupe 
transversale d'une capsule service en position d'ouverture 
30 et en position de fermeture ; 

la figure 2 represente une vue partiellement en coupe 
transversale d'une capsule service selon la figure lb apres 
une rotation de 90" ; 

35 

la figure 3 represente une vue en coupe transversale du 
couvercle de la capsule service selon la figure la ; et 
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la figure 4 represente une vue de dessous de la frette 
d'une capsule service selon la figure la, . 

Une capsule service 1 selon 1' invention est montee sur le 
5 col 21 d'un recipient 2 en tant qu'organe de bouchage dudit 
recipient 2. 

La capsule service 1 est constitute d'une frette 3 et d f un 
couvercle 4 articuie sur ladite frette 3, le couvercle 4 
10 etant monte sur la frette 3 par une languette 43 
encliquetee sur ladite frette 3. 

La frette 3 de la capsule 1 prtsente une forme sensiblement 
ovale en section transversale et comprend une surface 
15 sensiblement plane 31 & la periph6rie de laquelle s«6tend 
une jupe exterieure 32. 

La surface plane 31 de la frette 3 presente un orifice 
traversant 33 pour la distribution du produit contenu dans 
20 le recipient 2 et comport e une jupe interieure 34 h section 
circulaire agenc6e pour s'etendre le long de la paroi 
interieure du col 21 du recipient 2. 

Lorsqu'on monte la frette 3 sur le col 21 du recipient 2, 
25 la jupe interieure 34 s'6tend, par consequent, le long de 
la paroi interieure du col 21 du recipient 2 tandis que la 
jupe exterieure 32 s'etend autour du col 21 et vient, de 
preference , reposer contre un epaulement 22 dudit recipient 
2. 

30 

Afin de fixer la frette 3 sur le col 21, la frette 3 
presente au moins deux segments 35 d'une seconde jupe 
interieure, a section circulaire, concentrique h la 
premiere jupe interieure 34, et, de preference 
35 diametralement opposes, tel qu'on peut en voir un dans la 
partie gauche de la figure 2 ou a la figure 4, de telle 
sorte que, lors du montage sur le col 21, lesdits segments 
35 s'etendent le long de la paroi exterieure dudit col 21, 
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ces segments 35 pr6sentant, h leur extr6mit6 et sur leur 
face interieure, une but6e 35a en saillie. radiale propre a 
venir s'encliqueter sous le bourrelet 23 du col 21 conune 
cela est visible dans la partie gauche de la figure 2. 

5 

La frette 3 comporte en outre des moyens d'enc liquet age 
propre a permettre la fixation du couvercle 4, lesdits 
moyens 6tant constitu6s par un orifice traversant 37 m6nag6 
dans la surface plane 31 de la frette 3 au voisinage du 

10 bord de ladite surface plane 31 et par une paroi interieure 
36 s f 6tendant le long de la jupe extSrieure 32 de la frette 
3 et d€finissant un logement dans lequel peut s 1 engager une 
languette du couvercle- La paroi 36 presente ci son 
extr£mit6 en regard de la jupe ext6rieure 32 une nervure en 

15 saillie radiale 36a. 

Le couvercle 4 pr€sente une forme sensiblement ovale en 
section transversale propre & prolonger de mani&re continue 
le profil ext6rieur d§fini par la frette 3. Ledit couvercle 

20 4 est const itu6 par une surface sensiblement plane 41 
pourvue d'une jupe p£riph6rique 42. La jupe p6riph6rique 42 
comporte une languette 43. Cette languette 43 est obtenue 
au cours du moulage du couvercle 4 de telle sorte quelle 
est relive & la jupe p6riph6rique 42 par deux pattes de 

25 liaison 46 du type classique pr^sentant une pliure (l'une 
6tant visible & la partie droite de la figure 2) et une 
troisi^me patte de liaison 44 moul£e courbe de telle sorte 
que ladite languette 43 s'6tend sensiblement le long de 
ladite jupe p6riph£rique 42 comme cela est visible h la 

30 figure 3- Cette courbure de la patte de liaison 44 lui 
conffere un comportement de ressort bistable. 

La languette 43 pr6sente h son extr6mit6 une nervure en 
saillie radiale 43a telle que, lorsque le couvercle 4 est 
35 mis en place sur la frette 3, la languette 43 est engag6e 
au travers du passage 37 m€nag€ h cet effet sur la surface 
plane 31 de la frette 3, entre la jupe ext£rieure 32 et la 
paroi 36 de ladite frette 3, la nervure en saillie radiale 
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43a de la languette 43 venant s'encliqueter sous la nervure 
en saillie radiale 36a de la paroi 36 .de la frette 3, 
tandis que la patte de liaison 44 formant un epaulement 44a 
a son extremity du cote de la languette 43 vient de 
5 preference en butee sur la paroi 36 de la frette 3. 

Comme on peut le voir, a la figure la, le couvercle 4 6tant 
moule de maniere que la patte de liaison 44 entre la jupe 
peripherique 42 et la languette 43 soit courbe, lorsqu'on 
10 monte la languette 43 dans la frette 3, le couvercle 4 
reste de maniere stable en position d'ouverture. 

Par deformation de la patte de liaison 44 et des deux 
autres pattes de liaison 46 qui se plient, on rabat le 
15 couvercle 4 sur la surface plane 31 de la frette 3. Au dela 
d'une certaine deformation de la patte de liaison courbe 
44, celle-ci tend a se positionner dans sa seconde position 
stable correspondant sensiblement a la position de 
fermeture de la capsule service 1. 

20 

Le couvercle 4 presente sur sa jupe peripherique 42 a 
1' oppose de la languette 43 des moyens de verrouillage 
complementaires de moyens de verrouillage menages sur la 
frette 3. Ces moyens de verrouillage deverrouillables sont 
25 du type connu en soi- 

Lorsqu'on deverrouille le couvercle 4 de la frette 3, on 
tend a repousser le couvercle 4 vers une position ecartee 
de la frette 3, au-dela d'une certaine deformation, la 
30 patte de liaison 44 recouvre sa position courbe et entraine 
le couvercle 4 dans une position d'ouverture stable. 

De preference, le couvercle 4 presente en saillie sur sa 
face interne une jupe interieure 45 dont le diametre 
35 exterieur correspond au diametre interieur de 1' orifice 
traversant 33 menage sur la frette 3, ladite jupe 
interieure 45 agissant en tant qu • obturateur dudit orifice 
33 en position de fermeture de la capsule service 1. 


8 
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Le moulage particulier de la languette 43 et, en 
particulier de la patte de liaison 44 sous une forme courbe 
lui confere un comportement de ressort bistable. 

5 

L' invention permet done d'obtenir une capsule service en 
deux parties distinctes dont le montage est simple, et qui 
permet au cours du procede de fabrication de realiser sur 
les deux pieces constituant la capsule service des 
10 decoration distinctes tout en offrant des positions de 
fermeture et d'ouverture de la capsule service qui sont 
stables. 
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REVENDICATIONS 

1. Capsule service (1) pour recipient distributeur (2), du 
type comportant une frette (3) pourvue de moyens de 

5 fixation sur le col (21) d'un recipient (2) renfermant un 
produit £ distribuer et dSfinissant un orifice de 
distribution (33) pour le produit et un couvercle (4), 
ladite capsule service (1) presentant une position 
d'ouverture dans laquelle le couvercle (4) libfere 1' orifice 

10 de distribution (33) et une position de fermeture dans 
laquelle le couvercle (4) obture ledit orifice (33), la 
frette (3) et le couvercle (4) 6tant obtenus par moulage de 
matures plastiques, 

caract§ris6e en ce que le couvercle (4) comporte une 
15 languette (43) pourvue de moyens d'encliquetage coop^rant 
avec des moyens d'encliquetage compl6mentaires de la frette 
(3), ledit couvercle (4) 6tant moul£ de manifcre que la 
languette (43) comporte un ressort bistable dont une 
premiere position stable correspond a la position 
20 d'ouverture de la capsule service (1) et dont la seconde 
position stable correspond h la position de fermeture de 
ladite capsule service (1). 

2. Capsule service (1) selon la revendication 1, 

25 caract6ris§e en ce que la languette (43) est raccord§e au 
couvercle h l'aide d'une patte de liaison courbe (44) 
constituant le ressort bistable d6formable entre deux 
positions stables de manifere h maintenir pr6f 6rentiellement 
le couvercle (4) en position d'ouverture ou en position de 

30 fermeture lorsque ledit couvercle (4) est mont6 sur la 
frette (3) de la capsule service (1). 

3- Capsule service selon l'une des revendications 1 et 2, 
caract6ris6e en ce que la frette (3) prSsente une forme 
35 sensiblement ovale en section transversale et comprend une 
surface sensiblement plane (31) & la pSripherie de laquelle 
s'6tend une jupe ext^rieure (32), la surface plane (31) de 
la frette (3) pr6sentant un orifice traversant (33) pour la 
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distribution du produit contenu dans le recipient (2) et 
comportant une jupe interieure <34) a section circulaire 
agencee pour s'etendre le long de la paroi interieure du 
col (21) du recipient (2). 

4. Capsule service selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que la frette (3) presente au moins deux 
segments (35) d'une seconde jupe interieure a section 
circulaire concentrique a la premiere jupe interieure (34), 
de preference diamStralement opposes, lesdits segments (35) 
presentant, a leur extremite et sur leur face interieure, 
une butee (35a) en saillie radiale propre a venir 
s'encliqueter sous un bourrelet (23) du col (21) du 
recipient (2). 


15 


5. Capsule service selon l'une des revendications 3 et 4, 
caracterisee en ce que les moyens d'enc liquet age de la 
frette (3) pour la fixation du couvercle (4) sont 
constitues par un orifice traversant (37) menage dans la 

20 surface plane (31) de la frette (3) au voisinage du bord 
peripherique de ladite surface plane (31) et par une paroi 
interieure (36) s'etendant le long de la jupe exterieure 
(32) de la frette (3), ladite paroi (36) presentant a son 
extremite en regard de la jupe exterieure (32) une nervure 

25 en saillie radiale (36a). 

6. Capsule service selon l'une des revendications 3 a 5, 
caracterisee en ce que le couvercle (4) presente une forme 
sensiblement ovale en section transversale propre a 

30 prolonger de maniere continue le profil exterieur defini 
par la frette (3), ledit couvercle (4) etant constitue par 
une surface sensiblement plane (41) pourvue d'une jupe 
peripherique (42) comportant une languette (43), ladite 
languette (43) etant obtenue au cours du moulage du 

35 couvercle (4) de telle sorte qu'elle est reliee a la jupe 
peripherique (42) par deux pattes de liaison (46) 
presentant une pliure et une troisieme patte de liaison 
(44) moulee courbe de telle sorte que ladite languette (43) 
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s'etend sensiblement le long de ladite jupe peripherique 

(42) . 

7. Capsule service selon la revendication 6, 

5 caracterisee en ce que les moyens d'encliquetage de la 
languette (43) sont constitutes par une nervure en saillie 
radiale (43a) menagee a une extremity de ladite languette 

(43) telle que, lorsque le couvercle (4) est mis en place 
sur la frette (3), la languette (43) etant engagee au 

10 travers du passage (37) menag6 a cet effet sur la surface 
plane (31) de la frette (3), entre la jupe exterieure (32) 
et la parol (36) de ladite frette (3), la nervure en 
saillie radiale (43a) de la languette (43) vient 
s'encliqueter sous la nervure en saillie radiale (36a) de 

15 la paroi (36) de la frette (3). 

8. Capsule service selon l'une des revendications 6 et 7, 
caracterisee en ce que le couvercle (4) presente, en 
saillie sur sa face interne, une jupe interieure (45) dont 

20 le diaraetre exterieur correspond au diametre interieur de 
1« orifice traversant (33) menage sur la frette (3), ladite 
jupe interieure (45) agissant en tant qu • obturateur dudit 
orifice (33) en position de fermeture de la capsule service 

(D- 
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Figure 1b 
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figure 3 
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Figure 4 
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